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A Lincoln Electric Compan

Powearmax30 XP P owsarmaxdn Powermanih PowermaxBh Powearmax 05 Powarmax125
isiter la page Visiter la page Wisier la page Vigterla page isiter la page Visiler la page
provduit prosduit produit produit produit prosd it
Capacdité de coupe Recommandasa Reommmandés Reco mman désa Recommandés Recommandés Recommandée
manualla 10 mm (38 po) 12 mm (1/2 po) 20 mim | 34 pa) 25 mm (1 pa) 32 mim (1-1/4 po) 38 mim (1-1/2 po)
Grossiére Grossién Grossians Grossine Grosséns Grossidn
16 mm (58 po) 25 mm (1 pa) 2 mim | 1-184 pa) 3B mm (1-172 pa) 44 mim (1-34 po) 55 mim (2-1/4 pa)
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Ruban disponible:
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SAW MASTER LENOXLUBE
Soluble 100% Synthétique  Pour Micro Pulvérisation




HSS / Friction / Segmental / Aluminium / TCT
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Choix Forme denture
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Choix Denture
Hollow profiles - hohl Profile
Choix Revétement
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Foréts HSS, HSSCO, Rectifié, -
Foret Carbure
£ YESTOOL Co., Ltd,
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Fraise Monobloc HSS HSSCO HM Fraises 2 Tailles
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Plaguettes positives
Efforts de coupe réduits.
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Portes Outils  cene Morse, 1ISO, HSK, Weldon, Pince ER, compensation axiale,

Cdne Morse ’ m

Cone ISO / BT

Rallonge / Réduction
Rallonge CM / CM
Réduction WD / WD

=8 . -

Rallonge WD /WD  Réduction CM / CM
VDI _30/40

7@'7@"‘7‘ ‘

Radial B1 B2 B7 B8

ST WO

AXIAL C1 trongonnage |

FFF

AXIAL WD ER CM mandrin




Poincon Matrice | Outillage il

Poinconnage Numérique

..hhﬂlhﬁ
Prima

'F Power TRUMPF

"3" LVD

Laosmr

VERNET

BEHRINGER

4 Kmew
jii GE EEI

V

b.A

IHONWORKEHS Fl’c EP
Beddmgh

Mubea EEE

Unité de Poinconnage glr}II’]EAS

== -mu




Outillage'

6 | 8 | w | 2] w | 2| 2 | 3| s | s | s | s [ 10| s | ws | 200 | 20 |
4 ) T 85 1" 14 175 22 28 35 45 55 7 B3 13 140 175
1

Outils de Pliage c |

mm
05 3 )
1 ]
0.5 4 4 100 10 a7 @ [ [a)id] i |
08 7 5 4
1 1 8 7 6
2 16 12 10 8 6
15 i+ 15 12 g 8
2 i 2 17 <] n
25 as 26 21 17 13
3 38 30 24 19 15
54 42 a4 27 n
5 &7 52 42 33 il
] 75 &0 48 a8 30
] 107 a5 &3 53 43
- 10 . N N N N N N N ) 134 105 85 &7 53
Eugn!'n!'j R 12 153 120 95 7 B0
LIET )
-
Milaro Stampi




Filtration
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[ e FIBRE DE VERRE

FILTRES APOCHES CADRES PREFILTRES « Paintstop »
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FILTRES PLAFOND ~ PREFILTRES ROULEAUX FILTRE CARTON PUISSE - avec Média -

Filtre Plafond F5 «PLENUM» _
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Film adhésif
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Tuyau
Buse

Porte buse
commande

Abrasifs

Corindon Zinc pur, Zinc Aluminium 85/15 (dunois), Aluminium

pur, Cuivre, Laiton Cuivre, Bronze, Inox.
En couronnes ou en fil continu conditionné en fits.
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