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Découpe LASER Toles/sheet

facilité; Tres faible cout de maintenance.

= Cette solution est idéal pour les atelier qui
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Découpe Plasma Oxycoupage Toles/Sheet

La Découpe PLASMA est le moyen de dé-
coupe Thermique le plus performant, alliant rapidité, préci-
sion, faible cout et facilité d’utilisation.

Le PLASMA peut couper tout matériau conducteur tel que
Acier, Inox, Aluminium.

Les machines Portique (PLASMA ou oxycoupage) peuvent
étre de largeur de 2.5m a 20m. La longueur n’est pas limité.

Portique Découpe Plasma
MESSER®
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tnnovative technologles.

OXYCOUPAGE
La découpe par OXYCOUPAGE est le systéme de découpe ther-
mique le plus simple et le plus économique. L’Oxycoupage ne

fonctionne que sur I'acier noir.

Combiné Plasma, Poinconnage Percage
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Poinconnage Toles/Sheet

I OWe' i por tant 1 IagaSi“ d’outils e “baquéS et assure une rlgldlté

de la structure autorisant des vitesses trés rapides.

Son poingonnage par vérin ELECTRIQUE offre dynamique et
simplicité de maintenance

La POINCONNEUSE COL de CYGNE hydraulique est une
solution économique et efficace.

Poinconneuse Col de Cygne
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Cisaille

Toles/sheeth

Cisaille Guillotine Hydraulique

Lb BOSCHERT

e — EINFACH BESSER

Angle de coupe Fixe

Cisaille Mécanique

cahinlen,

METAL MAKINA ENDUSTRI A.S.
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Cisaille Manuelle Cisaille a Pédale

La Découpe a la cisaille reste la plus simple et |la plus écono-
mique des coupes droites pour les feuilles de métal.

La Cisaille SWING BEAM posséde un angle de coupe fixe et
un réglage du jeux entre lame suivant I’épaisseur a couper.
La Cisaille GUILLOTINE posséde un angle de coupe variable
et un jeux entre lame réglable.

LES CISAILLES Mécaniques peuvent couper jusqu’a 4mm
d’épaisseur. La Cisaille Manuelle est destinée a la coupe de
toles fines (inférieur a 1.5mm)

La cisaille CIRCULAIRE est congue pour couper des formes

circulaires
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Cisaille Forte Epaisseur

Cisaille de trés forte épaisseurs
jusqu’a Epaisseur de 40mm
Jusqu’a Longueur de 10m




Plieuse Toles/sheet

Presse Plieuse Hydraulique La PRESSE PLIEUSE Hydraulique synchronisée par CN, gere le
déplacement des 2 vérins Y1 Y2.. Elle peut avoir de 3 & 10 axes).
b BOSCHERT La technologie ELECTRIQUE, apporte précision rapidité simplicité.
? Les grandes longueurs sont réalisée en Tandem ou Tridem.
Le pliage entierement automatique par cellule robotisée ou centre
de pliage automatique ou panneautage automatique, est utilisé

dans la production de grandes séries.
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Presse Plieuse CNC, 3-9 axes

Plieuse Hybride
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Rouleuse de Toles Toles/Sheet

Le ROULAGE se réalise sur les toles de trés
petites épaisseurs (<0.5mm) jusqu’a des toles
de trés fortes épaisseurs (200mm).

Plusieurs Technologies se distinguent:

4 ROULEAUX CROQUEURS; idéal pour la productivité
sur virole cylindrique, simple a utiliser sur cylindre, trés
souvent numérique, pour travaux de série.

3 ROULEAUX CROQUEURS; la polyvalente par excel-
lence; idéal pour les formes complexes

3 ROULEAUX géométrie variable; idéal pour la forte

| épaisseur, travaux unitaire et petite série.

‘ 3 ROULEAUX ASYMETRIQUE; la solution économique
sur épaisseur faible

2 ROULEAUX Polyuréthane; pour travaux de série sur
trés petites pieces.

ROUNDBLED Ep 2 4 12mm

Rouleuse de Téles

Asymétrique ép 0.5 a 6mm
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4HSS 4 rouleaux guidage linéaire
4HS 4 rouleaux guidage planétaire

3RUHS 3 rouleaux géométrie Variable
3RHSS 3 rouleaux guidage linéaire
3RHS 3 rouleaux ﬂuidage planétaire
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Roto Formage

Bordage-pressage calln T,|T_|

METAL MAKINA ENDUSTRI A.S.

Le formage par BORDAGE ou REPOUSSAGE est une
technologie ancienne qui permet de faire fluer la Tole par
application d’un effort par un Galet, appliqué a une forme
déterminée.

Beaucoup d’applications sont obtenues par ce procédé;
fonds bombés, panneaux de signalisation, luminaires, etc...

Machine modéle ZENN-100




Presses

Presse Hydraulique
Presse d’Atelier

Presse a Co
il

lonnes PRy~

Presse Mécanique Presse Simple ou Double vilebrequin Presse Knuckle joint
Presse Excentrique
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Presse Feeding

Alimentation Presse




Ligne de coupe / Profilage Bobines/coils aFa

Liane de coupe ’ ﬂIME[a'ﬂ Ligne de Refendage, coupe transversale ‘

ALIPRESSE =
LIGNES DE COUPE

Des solutions économigues pour
les centres de senvices exigeants,
de tadle moyenne.
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Ventillation Bobines/coiis MAA
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Raidisseur




SR Toes/sree

Cisaille Plieuse Rouleuse
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Agrafeuse
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Kraftformer

Presse pneumatique Hydropneumatique

Presse Manuelle EMG

Presse manuelle, a genouillére,
presse a frapper ou @ marquer Rl




Sciage / Trongonnage Profilés/profils G-\

Scie a Ruban

N =5 11:1[\[e]5:] Les Scies a Ruban permettent de couper les barres de
= meétal, aussi bien en coupe droite ou biaise.

Automatique=descente et avance automatique

Semi-automatique=descente automatique et avance ma-

HBE-GA scie a ruban automatique

BEHRINGER

. HBE 320-523G

& | A = HBE 420-723G

N—— ;’___::;,, HBE 520-926G

HBE-G scie a ruban double guidage ¢oupe angulaire HBE 620-1256G
: GBS 185 218 24 BS 300 350 400

GH / SHI/ SFI/NC

BEKRING&

SLB scie a ruban
pendulaire

KS 450 / 620 / 652
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Percage / Poinconnage Profilés/Profils

Charpente _ y‘ XEEuﬁ.ch;I HDx HDS Ligne Percage Fraisage Sciage PROFILES

MAPS Poinconnage Cisaillage PROFILES
HDL Percage Mono-broche de Profilés
VPx Ligne de Poingonnage Cisaillage de CORNIERES

HDx HDS Ligne Pergage Usinage _
Sciage Marquage de profilés

PYLONE
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BEHRINGER

VPx lighe Pe’iﬁgonnage/Perga§e Marquage
Cisaillage de Cqrpigte a— -
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Profilés/profils N

Cintrage de profilés  [FR |17l | /i
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HPK 65/80/100/120
N ; HPK 150-180-200
HPK 240-300-360
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ISR Profisieron:

Dressage Chanfreinaqe Réduction




G  Soudage

Potence Soudage Automatique Vireur

Robot Soudage




Soudage

MIG-MAG

Accéssoires

Soutien de Bain
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G Verauage|
LASERS s.cE=

MARKING

L-Box

MARQUAGE MICROPERCGUSSION Controleurs
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MAHQUAGE PAH Type de Marquage ecteurs

Alphanumérique Automobile

QR code Aéronautique
Code barre Mécanique
y< Datamatrix Métallurgie
e . V.L.N. Energie
- LOGO Transport
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